ETAPA DE EXECUTIE NR. 2

Obtinere polielectroliti. Investigare si experimentare

preliminara la nivel de laborator.

Activitatile proiectului in aceasta etapa au fost dedicate testarii modelului
experimental pentru grefare in fascicul de electroni, elaborat si realizat in etapa
anterioara, sintezei si caracterizarii preliminare din punct de vedere fizico-chimic,
structural si functional de floculanti si diseminarii rezultatelor.

Testarea modelului experimental pentru grefarea in fascicul de electroni in vederea
sintezei de materiale cu insusiri floculante pornind de la polimeri organici naturali a
confirmat capacitatea sa de producere de materiale polimerice cu proprietati floculante
dovedite pe ape reziduale reale din industria carnii. Ca urmare, urmatoarea activitate a
proiectului a vizat sinteza unor esantioane de copolimeri pe baza de amidon prin reactia
de grefare prin iradiere simultana in fascicul de electroni. In acest sens, au fost preparati
floculanti in 5 seturi constituind un numar de 87 probe, in care s-au variat tipul de
amidon, continutul de amidon, raportul de amidon-monomer, doza de iradiere si debitul
dozei.

Mai departe, s-a abordat si caracterizarea fizico-chimica si structurala a copolimerilor
sintetizati care a implicat in aceasta etapa o evaluare preliminara privind aspecte legate
de sinteza acestora (conversia monomerului, raportul de grefare, continutul de
acrilamida eliberat), prezenta elementelor organogene, comportamentul termic,
morfologia suprafetelor, care impreuna au evidentiat modificarea caracteristicilor
amidonului si au confirmat obtinerea de noi materiale polimerice grefate.

Pentru decelarea capacitatii de floculare a copolimerilor sintetizati au fost efectuate,
la nivel de laborator, teste de indepartare a incarcarii organice si anorganice din ape
sintetice similare celor din industria de prelucrare a laptelui, dar si pe diferite categorii
de ape reale uzate, rezultate din industria alimentara (industriile uleiului, preparatelor
din carne si lactatelor) cu incarcare organica ridicata si din industria de pielarie avand
incarcare organica si anorganica (continut de crom III) ridicata. Experimentarile s-au
efectuat cu tratament combinat constituit din tratament clasic pe baza de coagulanti
minerali (CaCOs, Alx(SO4)3 sau FeCls) la care s-au adaugat floculant de testat, efectele

acestora fiind urmarite prin analiza si cuantificarea indicatorilor de poluare a apelor



uzate precum pH, materii totale in suspensie, consum chimic de oxigen, substante
extractibile cu solventi organici, turbiditate, fosfor total sau crom total. Rezultatele au
demonstrat ca materialele sintetizate au o capacitate de floculare buna, influentata de
tipul si concentratia de amidon, raportul amidon-monomer si parametrii reactiei de
obtinere, constituind suportul proceselor de optimizare din etapele ulterioare.
Determinarea partiala a toxicitatii si biodegradabilitatii s-a realizat prin evaluarea
efectului inhibitor asupra ratei de respiratie a namolului activ si a toxicitatii asupra unor
organisme acvatice (crustacee, alge, pesti), precum si capacitatea de degradare in mediu
a unor floculanti pe baza de amidon de cartof cu rapoarte de monomer diferite.
Copolimerii testati s-au dovedit a fi biodegradabili, fara efect inhibitor asupra respiratiei
namolului activ, ci dimpotriva participa ca substrat in procesele biologice oxidative ale
namolului activ. De asemenea, conform Sistemului Armonizat Global de Clasificare si
Etichetare a Substantelor Chimice, copolimerii studiati se pot clasifica ca fiind netoxici
pentru mediul acvatic avand CLso/CEsp > 100 mg/L. Totodata, pentru rapoartele
Consum biochimic de oxigen/Consum chimic de oxigen ale copolimerilor investigati s-au
obtinut valori de aproximativ 0,3 ceea ce indica faptul ca floculanti testati sunt potential

biodegradabili in mediu apos.



